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1. OBJETIVO DA ESPECIFICACAO TECNICA

Esta especificacdo tem por finalidade descrever, especificar e estabelecer as
condi¢cbes para a contratagdo de empresa especializada para execucao do corte de
chapas de aco inoxidavel ASTM A240 pelo processo de jato de agua.

2. OBJETO

Contratacdo de empresa especializada para prestacdo de servico de corte de
chapas de aco inoxidavel ASTM A240, para a utilizacdo na fabricacdo dos bocais de
Angra 1, Angra 2 e Angra 3, sendo as chapas retiradas e as placas cortadas
entregues na Industrias Nucleares do Brasil S/A — INB, localizada no municipio de
Resende/RJ, em conformidade com o Termo de Referéncia, pelo periodo de 03
(Trés) anos.

3. ABREVIATURA E DEFINICOES

INB Industrias Nucleares do Brasil SA
GPROT.N  Geréncia de Processos Mecanicos e Tecnologia

4. CONDICOES DE FORNECIMENTO

4.1 REQUISITOS TECNICOS

4.1.1 Processo de corte:
Para o corte das chapas somente podera ser utilizado o processo de Jato de Agua.

4.1.2 Espessuras de chapas a serem cortadas:
Chapas de aco inoxidavel ASTM A240 com espessura de 9,52 mm, 19,05 mm,
25,4mm e 50,8 mm.
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4.1.3 Velocidade de corte:

4.1.4

4.2

4.3

431

40% da velocidade maxima (ndo sera permitido outra velocidade) para os itens INB-
DP-194.03 e INB-DP-427.02;

60% da velocidade maxima (néo sera permitido outra velocidade) para os itens INB-
DP-192.03 Item A, INB-DP-383.04, INB-DP-193.02 CHAPA CAIXA BI/BS.

As velocidades de corte estabelecidas visam um excelente acabamento da regido
cortada, para que durante a usinagem, seja removido o minimo de sobremetal.

Todas as placas e quadros cortados receberdo o mesmo numero da corrida da
matéria-prima que consta tipado na chapa principal. Tal procedimento visa manter e

garantir a rastreabilidade das placas e quadros cortados.

DIMENSOES E QUANTIDADES DE CHAPAS PARA CORTE

Dimensdes das chapas Peso/Chapa
ltem ExLxC(mm) Qud. (kg)
1 9,52 x 1.300 x 3.000 12 297
2 19,05 x 1.500 x 3.000 6 686
3 25,40 x 1.500 x 3.000 3 914
4 50,8 x 1.500 x 3.000 9 1.829

RENDIMENTO, ACABAMENTO E SOBRA DO CORTE:

Os cortes das chapas devem ocorrer de modo que seja aproveitado o maximo
possivel da chapa, visando o maior numero de pecas cortadas. A maquina de corte
deve estar preparada para executar o corte ininterruptamente, as fixacdes das
chapas com o devido aperto, para que ndo haja a necessidade de reaperto durante
o corte e o bico de corte devera estar operando dentro das horas prevista de uso.

Para comprovacao da precisao dimensional do bico de corte, a CONTRATADA
devera realizar um corte e um corpo de prova, antes do inicio do corte e medir a
variacdo dimensional entre o estabelecido no programa CNC e o valor encontrado
no corpo de prova. A necessidade destas acdes antes do inicio do corte, visando
garantir as dimensdes das pecas cortadas.
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4.3.2 Os cortes das chapas deverao ser realizados sob parametros de processos e ajuste

de maquina de modo que o aproveitamento por chapa resulte em pecas sem
rebarbas e nas quantidades minimas conforme tabela abaixo:

Espessura da Numero
Item Desenho

Chapa (mm) de pecas
1 9,52 INB-DP-193.02 — CHAPA CAIXA Bl 3.150
2 9,52 INB-DP-193.02 — CHAPA CAIXA BS 2.610
3 19,05 INB-DP-192.03 — ITEM A 588
4 50,8 INB-DP-194.03 588
5 25,4 INB-DP-383.04 216
6 50,8 INB-DP-427.02 216

4.3.3 Sera fornecido pela INB um modelo padrdo NBQ 2950/01 para controle de qualidade

das superficies cortadas, com o acabamento superficial de corte a jato de agua. O
padrdo sera disponibilizado a contratada e devera ser considerado como referéncia
de acabamento superficial para as superficies cortadas conforme o processo
utilizado, devendo a contratada garantir acabamento igual ou superior nas chapas
cortadas.

4.3.4 As sobras resultantes dos cortes das chapas, deverdo ser identificadas com o

4.4

numero da corrida e devolvidas a INB juntamente com as pecas cortadas.
ACOMPANHAMENTO DO SERVICO DE CORTE

A INB, a seu critério, podera acompanhar através de um técnico o processo de corte
no todo ou em parte, com 0 objetivo exclusivo de verificar se os requisitos da INB
estabelecidos nesta Especificacdo Técnica estdo sendo atendidos. O
acompanhamento do representante da INB n&o reduz a responsabilidade da
contratada quanto ao resultado do corte, dimensdes e acabamento.
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4.5 TRANSPORTE DAS CHAPAS / ENTREGA DAS PLACAS / QUADROS CORTADOS
/| SOBRA DE MATERIAL

4.5.1 E de responsabilidade da contratada:

451.1 A retirada das chapas e das caixas de madeira, para embalagem das placas
cortadas, da INB para a instalacdo da contratada e o descarregamento no local;

45.1.2 A acomodacdo das placas/quadros cortados na caixa de madeira fornecida
pela INB;

45.1.3 O carregamento do caminhdo em sua instalacdo e o transporte de retorno
para a INB, juntamente com as sobras.

45.1.4 O caminhdo utilizado em todos os transportes devera possuir carroceria

aberta devido as caracteristicas das instalacdes e recursos da INB utilizados nos
carregamentos e os descarregamentos.

4.5.2 E de responsabilidade da INB:

4521 O carregamento das chapas no caminhdo da contratada nas instalacdes da
INB;

4522 O descarregamento das chapas/quadros (embalados em caixas de madeira)
bem como das sobras dos cortes nas instalagées da INB;

45.2.3 O fornecimento da caixa de madeira para transporte das placas/quadros
cortados.

5 CRITERIO DE ACEITACAO TECNICA:

5.1 Aceitacdo técnica:

5.1.1 Os itens cortados serdo considerados aceitas com base nos resultados aprovados
das inspecdes dimensionais e de rendimento de corte e da inspecdo do acabamento
superficial;

5.1.2 A critério da INB, as inspec¢0es descritas no item anterior poderao ser realizadas nas
instalacdes da contratada;

5.1.3 Na impossibilidade de ocorrer o item 5.1.2, as inspecdes serao realizadas nas
instalaces da INB. A INB rejeitara, no todo ou em parte, a execugdo do servico
que estiver em desacordo com a especificagcéo técnica.
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5.2 ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA:

5.3

5.3.1

5.3.2

5.3.3

A contratada devera apresentar a INB atestados de capacidade técnica de execucgao
de servigos de corte de chapa pelos processos a jato d’agua em chapas de ago
inoX.

FISCALIZACAO:

A fiscalizacdo da contratacdo serd exercida por um representante da INB, ao qual
competira dirimir as duvidas que surgirem no curso da execuc¢do do contrato, e de
tudo daré ciéncia a Administracao;

A fiscalizagéo de que trata o item anterior ndo exclui nem reduz a responsabilidade
do contratado, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que
resultante de imperfeicbes técnicas, vicios redibitérios, ou emprego de material
inadequado ou de qualidade inferior, e, na ocorréncia desta, ndo implica em
corresponsabilidade da Administracdo ou de seus agentes e prepostos;

O fiscal do contrato anotara em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas
com a execugdo do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos
funcionarios eventualmente envolvidos, determinando o que for necessario a
regularizacao das faltas ou defeitos observados e encaminhando os apontamentos a
autoridade competente para as providéncias cabiveis;
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0. ANEXOS:
6.1 Desenho INB-DP-193.02, revisao valida.
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6.2 Desenho INB-DP-192.03 — ITEM A, revisdo valida.

[ Netns:

1= O @ngulo de corte do contorno exlerno ne deve ser superior o 6 (Ref.).

2— Para placas de 19,05 mm desbastodes pora projeto KNF. considerar os dimensBes
minimas de P200 mm e espessura de 15 mm.

3- #s placas de 25,4 mm de espessura podem ser usades p/ a confecgde das cantoneiros
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6.3 Desenho INB-DP-383.04, revisao valida.
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6.4 Desenho INB-DP-427.02, revisao valida.
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6.5 Desenho INB-DP-194.03, revisao valida.

Notos:

1~ O angulo de corte do contorno externo ndo deve ser superior o & (Ref.).

2~ 03 miclos resultantes do corte podem ser utifizodos para a confecglc
das contoneires do Bl Angra 1 e KNF.
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